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i Oberflachen Beiz- und Entrostungspaste zum Reinigen von Metalloberf lichen insbesondere aus Edelstahl 
und/oder Aluminium u. Aluminiumlegierungen 

Die Erfindung betrifft sine Oberf lachen-Beiz- und -Entro- 
stungspaste zum Reinigen von MetalloberflSchen, insbe- 
sondere aus Edelstahl und/oder Aluminium und Aluminium- 
legierungen. 

Sie ist zusammengesetzt aus Ruorid-, Nitrat- und Magne- 
siumionen und beseitigt die durch Wdrmebehandlung 
(Schwei&en und Gluhen) entstandenen Zunder- und Oxid- 
schichten von der Metalloberf lache. 
Dadurch bekommt die Metalloberflache ein sauberes Me- 
talloberflachenbild und ist frel von korrosionsfdrdernden 
oxidischen Stoffen. 
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PatentansprQche Alle Beizpasten mit FOllmitteln wie Aluminiumoxid, 

Calciumsulfat, Kaolin, Aluminiumfluonden, Calcium- 
1. Beiz- und Entrostungspaste zum Reinigen von fluorid und ahnliche Stoffe erfordern zum Andicken h - 
Metalloberflachen, insbesondere aus Edelstahl he Zusatze und setzen somit den Beizsaureanteil stark 
und/oder Aluminium- und Aluminiumlegierungen 5 herab.SiebelastenauBerdemdasbeim WederabspQlen 
mit inem G halt an Fluoridionen, dadurch ge- anfallendeAbwasser. 

kennzeichnet, daB sie zusatzlich eine Verbindung Andere Beizpasten enthalten als Dickungsmittel V er- 
des Magnesiums enthalt bindungen des Calciums sowie des drerwertigen Eisens 

Z Beiz- und Entrostungspaste nach Anspruch 1, und/oder Aluminiums. Sie sind gut streichbar und haft- 
dadurch gekennzeichnet, daB der Gehalt an Ma- 10 bar und sedimentieren nur genng. Sie lassen sich aber 
gnesium 2-6 Gew.%, vorzugsweise 3-4 Gew.% nur herstelien, wenn auBer Calciumverbindungen 
(berechnet als Ration) betragt gleichzeitig Aluminium- oder Eisenverbmdungen vor- 

3. Beiz- und Entrostungspaste nach Anspruch 1 handensind t 
oder 2, dadurch gekennzeichnet daB sie zusttzlich Aufgabe der Erflndung ist es, erne Oberflachen-Beiz- 
Nitrationen enthalt 15 und Entrostungspaste insbesondere fur Edelstahle und/ 

4. Beiz- und Entrostungspaste nach Anspruch 1, 2 oder Aluminium- und Aluminiumlegierungen bereitzu- 
oder 3, dadurch gekennzeichnet, daB sie wenigstens stellen, welche grdfltenteils vorgenannte Nachtefenicht 
15-25 Gew.% freier Saure (berechnet als aufweist und bei geringstem Dickungsmittelgehalt die 
100%igeHNO 3 )aufweist gewilnschte Viskositatgewahrleistet 

5. Beiz- und Entrostungspaste nach AnsprQchen 20 Es hat sich gezeigt, daB Magnesiumverbindungen un- 
1_4, dadurch gekennzeichnet, daB in ihr das Ver- ter bestimmten Herstellungsbedingungen die besten 
haltnis des Fluoridgehaltes zur Summe des Nitrat- Voraussetzungen daf Or besitzen. ~ 
gehaltes 1 : 3, vorzugsweise 1 : 1 bis 1 -2, betragt Ein Dickungsmittelanteil von 2-6 Gew.% (berecn- 

6. Beiz- und Entrostungspaste nach einem oder net als Kation) vorzugsweise 3-4 Gew.% reicnt aus, 
mehreren der Anspruche 1-5, dadurch gekenn- 25 um eine gut streichbare und gut haftbare Paste zu be- 
zeichnetdaBdieMischungderverschiedenenStof- kommen. 

fe bei Temperaturen von 20° -60°Q vorzugsweise Aufgrund des geringen Dickungsmittelanteils und 
bei 30° -50° C, vorgenommen werden muB. dementsprechend hohen Beizsaureanteils wird eine op- 

w timale Beizwirkung erreicht Die Gesamtacidnat kann 

Beschreibung 30 niedriger gehalten werden, was sich einmal wirtschaft- 

lich und auBerdem umweltfreundlicher niederschlagt 
Die Erfmdung betrifft eine Oberflachen Beiz- und En- Magnesiumkarbonat, Magnesiumoxid sowie Magnesi- 
trostungspaste zum Reinigen von MetaUoberflachen umnitrat sind zweckmaBige Einsatzstoffe hierfur. 
insbesondere aus Edelstahl und/oder Aluminium- und Bei der Herstellung der Beiz- und Entrortiingspaste 
Aliiminiumlegierungen mit einem bestimmten Gehalt 35 geht man von zwei Wsungen aus. Erne, die die Magne- 
an Fluoridionea siumionen enthalt und eine zweite Losung, die die Fluo- 

Es ist erforderlich, von MetaUoberflachen aus Edel- ridionen anbietet 
stahl und/oder Aluminium und Aluminiumlegierungen Unter besonderen Temperaturbedingungen, zwi- 
korrsionsfordernde und unansehnliche Oxidschichten, schen 20° -60°Q vorzugsweise bei 30 -50 Q werden 
die durch Warmeeinwirkung, die beim SchweiBen oder 40 die Ldsungen unter Rfihren veremigt Es bildet sich da- 
Verformen entstehen, wieder zu entfernen. bei ein Magnesiumfluorid in feinstverteilter Gelform, 

Bei Kleinmetallteilen reinigt man die Oxidschichten welches schon in verhaltmsmaBig gennger Menge eine 
am rationellsten durch Eintauchen in dafur geeignete hervorragende Viskositat ergibt 
Beizsaurelosungen, in sogenannten Tauchbadern, die Als Beizpaste fur hohe Anforderungen fur Edelstahle 
u.a. auf Grundlage von Phosphorsaure, Salpetersaure, 45 (z.B. beim Reaktorenbau) und/oder Alumimum- und 
HuBsaure, Salzsaure oder Schwefelsaure aufgebaut Aluminiumlegierungen ist sie nur auf der Basis Salpeter- 
sind saure-FluBsaure aufgebaut, ist frei von Chlonden und 

Handelt es sich aber um das Oberflacherireinigen von Sulfaten und schlieBt hierdurch evtl. entstehende Korro- 
GroBbehaltern,Kesseiwagen,Apparaturenundderglei- sionbildungen aus. 

chen, dann sind Tauchbader wegen der GroBe mit ent- 50 Die Erflndung wird durch folgende Beispiele erlau- 
sprechendemSaureangebotunwirtschaftiich. tert: 

Gleichfalls schwierig zu reinigen sind Oxidschichten, 
die durch nachtragliche SchweiBarbeiten an Behaltern Beispiel 1 

und Apparaten entstanden sind Streichbare Paste 

Bei solchen Anforderungen ist das Auftragen von 55 . . 

saurehaltigen Beizpasten das betrieblich vorteilhafteste Es wurde erne Beiz- und Entrostungspaste aus den 
Verfahren. Stoffen 

Hierfur sind Beizpasten auf verschiedenen Grundla- # 
gen entwickelt worden. Sie mfissen eine gut streichbare Salpetersaure konz, 52%ig 1 8 Gew. % 

und gut haftbare Konsistenz aufweisen und eine gute 60 piuBsaure konz. 40%ig 22 Gew. % 

Beizwirkung hinterlassen. Beizpasten mit Bariumsulfat 

als Dickungsmittel sind zwar gut streichbar und haftbar, Magnesiumnitrat . 6 H 2 0 38 Gew. 7o 

sedimentieren aber bei langerem Stehen und lassen sich Wasser 22 Gew. % 

nur sehrschlecht wieder homogenisieren. Der erforder- 100 Gew % 

liche hohe FOllmittelanteil von ca. 50% setzt den Saure- 65 
♦ anteil herab und damit die B izintensitat Bei langerem 
Stehen bUden sich auBerdem giftige Nitrosegase in den hergestellt Sie ist transparent und hat erne Dicke von 
Verpackungsbehaitern. 1.22 g/cm^. Beim Lagern tntt keine Abscheidung des 
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Dickungsstoffes ein, sie bildet vielmehr eine stabile, vis- 
kose Masse, die auch bei langerem Lagern unverandert 
bleibtundkein giftigenNitr sedampfe in den V rrats- 
behaltern entwickelt 

Vorwiegend zum Reinigen im Schweiflnahtzonenbe- > 
reich von Edelstahl lassen sich mit 1 kg Paste ca. 
100Ifdm,beiein rBr he von 5 cm, damit reinigen. 

Beispie! 2 

Sprfihbare Paste 10 

Eine Beiz- und Entrostungspaste speziell zum Reini- 
gen von Edelstahloberflachen und/oder Aluminium- 
und Alumiiriumlegierungen hergestellt aus den Stoffen: 

i > 

konz. 52%ig 16 Gew. % 
konz. 40%ig 20 Gew. % 
. 6 H 2 0 35 Gew. % 

29 Gew. % 
100 Gew. % 

Sie ist in ihrer Art, in alien Punkten, wie unter Bei- 
spiel 1 aufgefQhrt und unterscheidet sich nur durch ge- 
ringere Viskositat von der streichbaren Paste. 

Je nach Verschmutzungsgrad der Oberflache laBt sich 
mit 1 kg SprOhbeize eine Flache von 5- 10 m 2 reinigen. 

Die Pasten lassen sich nach erforderlicher Reaktions- 
zeit mit Wasser unter Zuhilfenahme einer Kunststoff- 
bflrste oder mit einem Wasser-Hochdruck-SpruhgerSt 
leicht entfernen und hinterlassen ein sauberes Oberfla- 
chenbild. 

Die Beizzeiten liegen im betrieblich vertretbaren 
Rahmen von 1 —3 Stunden. 

Aber auch Beizzeiten von 12 Stunden und mehr (fiber 
Nacht) rufen kein Oberbeizen hervor und hinterlassen 
keine nachteiligen Einwirkungen auf der Metalloberfla- 
che. 
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Salpetersaure 
FluBsaure 
Magnesiumnitrat 
Wasser 
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